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TVAKOMPONENTSSYSTEM
2K ALLMIX 2x2K ALLMIX

C€

“mdojligheternas maskin fér bearbetning och
applicering av viskbsa tvakomponentsmaterial’




2K ALLMIX blandar och doserar de flesta tvakomponentsmaterial

Med blandningsférhallanden fran 1:1 upp till 60:1, volymer fran enstaka skott pa 1 ml
upp till 10 liter per minut vid konstant flode, tacker 2K ALLMIX serien in de flesta
blandnings- och appliceringsbehov.

2K ALLIX kan dosera och blanda manga olika typer av tvakomponentsmaterial.
Exempel pa material som behandlas med 2K ALLMIX seriens maskiner ar:

- Polyuretan - Polysufid

- Epoxy - Polyester

- Silikon - Syrahardande tralim
- MS Polymer

Ett axplock av applikationer:

ingjutning av elektronikkomponenter - formgjutning av detaljer -
konstruktionslimning - limning av sandwichkonstruktioner -
fog- och falstétning - laminering av folie - modellgjutning -
flytande packningar - ytbeldggning - beldggning av isolerskum

Genom ett unikt modulsystem
kan 2K ALLMIX byggas sa att
den passar bade for enkla
manuella appliceringar och
avancerade automatiserade
PLC-styrda anldggningar.




Funktionsbeskrivning

Matningsenhet Matningsenhet
Komponent A Q.) Q.D Q.) Komponent B

i—Mangverenhet

Matningsenheten
bestar av trycktankar eller kolvpumpar som
forser/matar matningsenheterna med media.

Matningsenheterna

Bestar av tva dubbelverkande kolvpumpar monterade pa ett
havarmssystem som drivs av en luftdriven kolvmotor.
Blandningsforallandet stalls in genom sidoforflyttning av
B-komponentens matningspump.

Mixerenheten

A- och B-komponent pumpas fran matningsenheten genom
mixerenheten som tvingar ihop komponenterna till en fullstandigt
homogen blandning. Mixerenheten finns som el- eller luftdriven
dynamisk mixer eller mixerventil med statiskt mixerror.

Manoverenheten
Pa operatérspanelen har operatéren en fullstandig
overblick av alla nédvandiga instrument.




2K ALLMIX ER

ER modellen ar utrustad med tva 30 liters tryckbehallare i rostfritt syrafast stal med
avstangningsventiler pa utloppen.

Tryckluft ansluts till behallarna via snabbkoppling pa locken.

Pa varje lock finns en sakerhetsventil mot dévertryck samt manometer. Driftstrycket stalls in
via manoverenheten.

Som standard levereras ER modellerna med hogtrycksslangar av PA och/eller PTFE och
pneumatiskt mandvrerad mixerventil med handtag och statiska mixerror av plast.

2K ALLMIX BR

BR modellen ar en utbyggd ER modell med:

- Materialfilter mellan tryckbehallare och matpump.

- Fuktabsorberande silikagelfilter pa B-komponenttanken.

- Materialtrycksregulator for pulsationsfri applicering och
noggrann reglering av materialflddet ur mixerventilen.

- Ldsningsmedelsfritt rensningssystem for spolning av
mixer med A-komponent.

2K ALLMIX HV

HV modellen anvands for bearbetning och applicering av hégviskdsa
tvakomponentsmedia. Funktionsmassigt lik BR modellen fast har med
matarpumpar istallet for trycktankar. Matarpumparna pumpar

direkt fran leveransbehallaren.

2K ALLMIX AC

AC ar den mest avancerade modellen i 2K ALLMIX serien.

Grundkonfigurationen ar samma som BR modellen. AC modellen ar aven férsedd med
kugghjulspulsmatare och PLC. Alla AC modeller levereras med ett inbyggt modem som
mojliggor support och felsdkning pa distans.

2K ALLMIX AC erbjuder foljande funktioner:

- Kontroll av blandningsfoérhallandet mellan A- och B-komponent.

- Bevakning av utlagd mangd blandat material.

- Matning av skottvolymer.

- Bevakning av materialnivan i tryckbehallarna.

- Reglering av transportpumpar vid automatisk fylining av tryckbehallarna.

- Bevakning av potlifetid och alarm vid risk for dverskridande av potlifetid.

- Styrning vid automatisk rensning av mixer.

- Temperaturreglering (férutsatter att maskinen ar utrustad med uppvarmingsenheter).

Alla modeller i 2K ALLMIX serien kan
anpassas till varje unik applicering.
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2K ALLMIX BR utrustad fér
manuell strdngldggning av
lim. Fér pulsationsfri
applicering anvénds en
materialtrycksregulator pa
A-komponentens utlopp.

2K ALLMIX HV &r anpassad for
dispensering av hégviskbsa
tvakomponentsmaterial. Har
férsedd med svdngarm och
balansblock.




2K ALLMIX utrustad med
omrorare och transportpumpar
fér 200 liters leveransbehallare.
Uppvérmda slangar férser den
statiska mixerventilen med
material. PLC-styrd 6vervakning
av blandningsférhallandet, utlagd
volym, materialnivan i
materialbehéllarna, potlifetiden
samt temperaturen i systemet.

2K ALLMIX AC med PLC-
styrd évervakning av
blandning samt kontroll av
utlagd limméngd. Maskinen
anvénds bland annat vid
limning av plastfolie till
férpackningsindustrin.




2K ALLMIX utrustad med 60
liters tyckbehallare med
omroérare och varmeelement.
Pa A-komponentens utlopp
sitter en materialtrycksregulator
fér pulsationsfri applicering.

Baksidan pa en 2K ALLMIX
utrustad med bland annat
omrérare i tryckbehéllarna
och vacuumpumpar for att
gbra A- och B-komponent i
tryck-behallarna absolut fritt
fran luftbubblor.




2x2K ALLMIX

2x2K ALLMIX ar konceptet som majliggor bearbetning av tva- eller flerkomponentsmaterial
som tidigare kravde flera olika maskiner. Det breda anvandnings omradet for 2x2K ALLMIX
gor maskinen lamplig for bland annat:

- appliceringar som kraver snabba vaxlingar mellan olika blandningsférhallanden.
- appliceringar med tva olika tvakomponentsmaterial.

- material dar man skall vaxla mellan olika kulorer.

- material som kraver en accelerator eller katalysator.

- inblandning av fargpigment i ett tvdkomponentsmaterial.

2x2K ALLMIX har samma modell beteckningar som 2K ALLMIX. Det stora utbudet av
tillbehoér som finns for ALLMIX serien gor att 2x2K kan utrustas for varje unikt
appliceringsbehov.

2x2K ALLMIX AC utrustad med PLC styrning och printer kvittering av
produktionshistorik. F6r blandning av A- och B-komponent samt
férgpigment, anvédnds en mixerventil med statiskt mixerrér.




2x2K ALLMIX utrustad med tva materialventiler for
applicering av tva olika PUR material.

2x2K ALLMIX:s dubbla hdvarmssystem kan férses
med upp till fem méatpumpar. Funktionsprincipen &r
samma som for 2K ALLMIX, se sidan tre.




Mixerenheter

Blandningen av
komponeneterna i en
statisk mixer dubblas
fér varje mixerelement
de passerar. Efter att
komponenterna
passerat 24 elementet
har de skiktats mer &n
16 miljoner ganger!

Dynamisk eldriven mixer.

Blandningskammare och
rotor anpassas till 6nskat
materialfléde ur mixern.
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Mixerventil fér statiska mixerror.
Beroende pa typ av tva-
komponentsmedia och énskat
fléde véljs I&mplig mixerdimension.

Manuell mixerventil med luft-
spridarrér fér droppapplicering.

Dynamisk pneumatiskt driven mixer
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Teknisk data 2K- och 2x2K ALLMIX

Blandningsforhallande 1:1 till 60:1
Kapacitet blandat material max 10 liter/minut
Minsta skott blandat material calml
Materialtryck max ca 300 bar
(Beroende pa méatpumpskonfiguration och luftmotor typ)
Tryckstegring i matpumpar fran 10:1 till 50:1
Luftférbrukning vid 6 bar 300 - 900 liter/minut
med dynamisk mixer + 300 liter/minut
Fundament ER 650 x 750 mm
Fundament AC 800 x 940 mm
Fundament BR, HV 800 x 1000 mm
Hojd ER 1200 mm
Hojd BR, HV, AC ca 1500 mm
Hojd med svangarm 2300 mm
Vikt (beroende pa utférande) 150 - 300 kg
Buller <70dB (A)
Matarenhet - viskositetsomrade
Sjalvsug upp till ca 5000 mPas
Tryckbehallare upp till ca 150 000 mPas
Matarpumpar over 150 000 mPas

Den praktiska kapaciteten blandat material bestams av:
- Lufttrycket pa motorn

- Matpumparnas sammanlagda slagvolym

- Mediats viskositet

- Langd och diameter pa slangar

- Mixer och munstycksdiameter

Luftmotor diameter 100 - 130 - 160 - 200 mm
Matpump diameter 15-20-25-30-40-60 mm
Tryckbehallare 5-15-30-60 liter

| rostfritt syrafast stal.

Som standard ar pumpcylindrar och axlar hardkromade.
Backventiler och kulor ar av hardat héglegerat verktygsstal.
Axeltatningar och kolvmanschetter av glasfylit teflon.
O-ringstatningar i viton.

Vid slitande och/eller korrosiva media finns pumpar i rostfritt
syrafast stal och hardmetall.

Samtliga Scanrex maskiner uppfyller
EG:s maskindirektiv och ar CE-markta.
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Scanrex fabrik i Strémstad p& 2000 m’

Monteringsavdelningen Detaljtillverkning med
modern CNC-teknik

Scanrex Industriservice AB ar certifierat enligt SS-EN 1SO 9001

Aterforsaljare

SCANREX INDUSTRISERVICE AB
Box 70, BesOksadress: Prastangsv. 12
SE-452 22 Stromstad SWEDEN
Tel +46 526 15040 Fax +46 526 15121
Epost: office@scanrex.se Web: www.scanrex.se

Innehallet i denna publikation dr endast exempel pa produktutférande.
Scanrex férbehaller sig rétten att utan féregaende meddelande géra féréndringar pa produkten.
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